Niittaus

Erilaisia niitteja:

a ja b: Kupukantaniitti. c: Kupu — uppokantaniitt: Uppokantaniitti
s

Niittilitoksen esivalmistelu

» niitinreikien keskiot on ensin piirroitettava

» keskiot merkitdan pistepuikolla

* reika porataan 0,1 — 0,3 mm niitin paksuutta sunmatta poralla. Kéaytannéssa nykyisin
(2013) ei liene kovin helppoa ainakaan peruskoaluSgsi poraus tehdaankin niitin
nimellismittaisella poralla ja suurennetaan sittetaimalla pyorivaa poraa muutaman kerran
edestakaisin poratussa reiassa.

Niitin valinta:

Niitin halkaisija = 1,8 kertaa ohuimman levyn paksuNiitinvarren pituus on arvioitava.
Niitattaessa varataan levyjen paksuuden lisakddiotaan 1,5 kertaa niitin halkaisija. Pidemmalla
niitinvarrella niitilla on tapana "kaatua” eli véigé kyljelleen.

Uppokantaniitilla niitinvarren pituus tulisi olleom 0,5...1mm (jos upotus on syvempi, on myods
niitinvarren on oltava pidempi).

Niittaustyokaluja:

/ '\ Niitinvedin (niitin kiristaja) / \ Paatekantameisti fimkannanmuodostaja)




Kun niitti on asetettu reikdan, puristetaan lewgiaan vasten ns.
niitinvetimell& eli niitin kiristimella.

Niitti kiristetéan muutamalla
voimakkaalla pystysuorilla
vasaran iskuilla siten, etteivat
levyt irtoa toisistaan, vaan
puristuvat tiukemmin toisiaan
vasten.
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Seuraavana vaiheena suoritetaan niitin paatekannan
esimuotoilu suunnatuilla vasaran iskuilla.

Niitin valmiiksityssays suoritetaan niitinkannannalostajalla.
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Kun niitteja on useampi kuin yksi, porataan vain
sl yksi niittien rei’ista lapi saakka (toisen kappalee
kaikki reiat voivat olla porattuna) ja suoritetaan
yhden niitin niittaus. TAman jalkeen voidaan
muutkin reidt porata lapi saakka ja niitata lopiitttn

a) Niittauksen aloitus

b) Kannan muotoilu vasaralla

¢) Kannan silitys niitin
kannanpaanmuodostajalla.

d) Uppokannan muodostus

Niittauksen korjaaminen

Epaonnistunut niittaus voidaan purkaa
tarvittaessa vasaralla ja katkaisutaltalla.
Usein katkaistun niitin pd&han taytyy viela iskéé@ieeika pistepuikolla ja porata pois niitti niitin
halkaisijan kokoisella poranterélla, jos liitokgaurkaminen ei muuten onnistu. Kun niitin paa on
poistettu, voi niitin poistoa yrittdd myos tuur@allasaralla lydomalla.
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Loylykauhan niittaus

Yleisimpia niittauskohteina peruskouluissa on ehka
loylykauha. Se on my6s haasteellinen, koska sartyéidudn on yleensa yhdistetty puinen kahvaosa,
teraksinen varsi ja kuparinen kuppi. Kuparin jé@ksen yhdistdminen ei oikein onnistu muuten
kestavaksi, kuin niittaamalla ne yhteen kupariiligeYleisimmin kupin materiaalina kaytetaan alle
0,5mm paksuista kuparia. paksuimmillaan jopa 1mpakia. Siksi niittaukseen kavisi periaatteessa
r » - 2mm kupariniitit. Kahden millimetrin niitin niittagion kuitenkin niitin
. pienuuden, seka kappaleiden hankalien muotojensitokhan
haasteellista. 4mm niitit ovat taas niin massiie@é niittaaminen tulee
melko raskaaksi. Runsaan voiman kaytto saattaa n&yﬂmlttaa helposti
| kuppia. Siksi I6ylykauhan niittauksessa
.. kannattaisi ehké suosia 3mm niitteja.

On huomioitavaa, etta kauhan molempien puolenenigpaiden tulisi
olla pallopéaisia. Tama lisaa tietenkin niittaamisarkeutta.
Kappaleiden paikoillaan pitamiseen tarvitaan k&ksia. Samoin
tietenkin tyokalujen pitamiseen. Joulupukin pajgkai tonttu joutui
suoriutumaan yksinaan koko tyosta, joka nakyy sigienina




niittausvirheina.

Niittien hankkiminen osoittautui yllattavan haastksi. Onnistuin lopulta I6ytamaan niita
Kouluelektroniikka Oysta, joka pitaa niita edellaan ohjelmassaan.&sah ainakin 2,3, ja 4mm
niitteja useilla eri pituuksilla.

Kuppi on lakattu kahdesti "trasselipensselilla” Koc-metallilakalla. Terasvarsi taas on kasitelty
polttamalla 6ljyvahallaKierratys pannunalusta hevosenkengastéa Ideapastksi se on vahattu
kolmesti kovalla entisdintivahalla (Kymeen Palok@sganen niittausta. Taman tarkoitus on estaa
sahkoisen parin syntyminen kuparin ja raudan vzaéajtl siten teraksen ruostuminen). Varsi on 6mm
nelidterasta, jonka péaa on taottu kuumana (n. AADE°C).
Kahvan hela ruostumattomasta teréksesta. Kahvarharj
varresta. Yhteen liittdminen epoksi liimalla. Pkiaittely oljyvahalla
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