Petkele sentaan!

WIKIPEDIA
Petkel tai petkele

o petkel eli petkele, tyokalu:
o survin, jota kiytetddn aineksen hienontamiseen
morttelissa tai huhmaressa
o tyokalu, jossa suoran varren padssd on poikittainen
suora terd ja jota voidaan kdyttdd hakkurina aineksen
hienontamiseen ja jddn rikkomiseen tai taltan tapaan
puun kuorimiseen pitkittdin

Keskityn kisitteleméédn ohessa ldhinni petkeletti, jota
kidytetddn jddn poiston esim. ulkorappusilta. Kaupalliset
versiot ovat arvatenkin valmistus- ja kustannussyisti
varsin keveitd. Tdma aikaansaa sen, ettd petkelettd tiytyy
painaa kokoajan puhdistettavaa
pintaa vasten. Petkeleen
osuessa paksumpaan kohtaan
jadssd, se pysidhtyy kevyen
massan vuoksi toksdhtdaen
aiheuttaen epamiellyttivin ja
epdterveellisen tardhdyksen
kisivarsien nivelissi.
Vanhemmat petkeleet tehtiin em. syistd melko painaviksi. Teris oli
harvinaista ja kallista. My0s tyostiminen kisitydmenetelmin oli
vaivalloista. Petkeleen massaa lisittiin yleensi tekemélld sen varsi
paksuksi — terds kun oli aikoinaan suhteellisen harvinaista ja kallista
tavaraa.

Vanhoja malleja mukaillen tein
leikkuuterén ns. “paremmasta
terdksestid” - rungon taas
rakennusterédksestd. Jatkovarreksi
valitsin korkeahiilistd harjaterdsti. Liittymistupeksi valitsin
tavallista huonekaluputkea, jota vahvistin hitsaamalla
harjateridksen ja huonekaluputken liitoksen piille useita
hitsauspalkokerroksia.

: Ajatuksena suunnittelussa oli seuraava: Laattamainen
terdosa on siis korkeahiilistd puukkoterdstd. Runko-osa taas on kaarimaiseksi taottua vahahiilistid
rakennusteréstd, varsiosa korkeahiilistd pyoredprofiilista harjaterédsti ja liittymétuppi siis
huonekaluputkea. Eri osien resonanssitaajuus on erilaisista ominaisuuksista johtuen erilainen.



Rakennelma on omiaan vaimentamaan véréhtelyjd. My0os suurehko massa pienentdd
virdhdyksien etenemisti.

Kun erilliset kappaleet ovat suurin piirtein valmiina, alkoi kokoaminen. Péitin liittdaa
kappaleet MIG — hitsauksella. Terdosaa ja vartta hitsatessa tulee ottaa huomioon etté
korkeahiilinen terds on AINA esildmmitettdva ainakin 200-300°C lamp66n. Muuten
kappale karkenee hitsauslimmon vaikutuksesta ja aineeseen syntyy halkeamia.
Hitsauksen jilkeen kappaletta ei saa MISSAAN TAPAUKSESSA
JAAHDYTTAA, VAAN SEN ON ANNETTAVA JAAHTYA VAPAASTI esim.
tiiliskiven pailla! Hitsauksen jdlkeen kappale pitdd taas kuumentaa 500 - 600°C
lampdtilaan. Koska hitsasin petkeleen kolmessa osassa, jouduin siis suorittamaan em.
lampokasittelyt kolme kertaa.

Leikkuuterin kovuutta miettiessd piti
ajatella mihin petkeletti padasiallisesti
kiytetdadn. Jos kiyttokohde olisi ollut
esim. puiden kuorinta, olisi kovuuden
kannattanut olla HRC 60-62 luokkaa.
| Jd#n poistossa terd raapii vikisinkin

- e ' betonia tai asfalttia. Siksi terd kannattaa
paistd kivityokalukovuuteen eli noin HRC 50 een. Padstolampotila on tilldin n. 315 °C.
Tavallisessa pullauunilla pdastiddn n. 270 °C lampdétilaan. Péaasto tulee siis suorittaa lammittdmalla
kappaletta esim. nestekaasuliekillda. Huomaa ettd terd pitdd hioa kiiltdviksi esim.
nauhahiomakoneella ennen limpovirjayksen suorittamista. Kehotan tutustumaan Ideaportin
artikkeliin puukonvalmistus1.pdf. Artikkelin sivulta 10 16ytyy padstovéritaulukko
(karkaisuvdritaulukko 16ytyy sivulta 9). Oikea limpdétila on saavutettu, kun terdn tummansininen
viri alkaa vaaleta. Terd kannattaa tilloin kastaa veteen, jottei se pehmenisi vahingossa liikaa.
Suosittelen vield pitimiin petkelettd uunissa (tiysillda = 270 °C) n. tunnin ajan, jotta voi olla aivan
varma ettei terdiin tai varteen varmasti jad jannityksia. HUOMIO! Piidstolampotila midrai teridn
kovuuden. Kovuuden vihentyessi sitkeys lisddntyy. Terén sitkeyttd voi kuitenkin lisidtd kovuudesta
tinkimaéttd. Kun petkele on piistetty uunissa ja se on saanut jddhtyd vapaasti huoneen lampétilaan,
suoritetaan vield toinen paisto; 1 2 tuntia 180 °C. Tami alemmassa ldmpotilassa suoritettu padsti
ei vihenni kovuutta, mutta lisdd sitkeyttd huomattavasti! Lisdd tietoa limpokaésittelysti saat:
www.terasrenki.com ja sieltd: Tietopankki.

Oljysammutuksessa karkaisulimpétila on 810 - 840°C. Vesisammutuksessa 780 - 810°C.
Karkaisu tulee suorittaa nousevassa limmaossi (terdn pinnan on oltava korkeammassa limmossi
kuin sisdosa). Tama tarkoittaa siti, ettd jos vahingossa kuumentaa kappaleen liian kuumaksi, sen on
ensin annettava jadhtyai liian kylmiksi ja sitten kuumennettava uudelleen oikean ldmpdétilaan. Jos
ndin ei menetelld, kappaleen sisdosa laajenee sammutuksessa enemman kuin ulko-osa. Téstd seuraa
tietenkin terdn halkeaminen.

Terin osittainen karkaisu n. 20mm terin suusta eteenpiin

Kun kappale on kuumennettu oikeaan ldmpdtilaan, kastetaan terd sammutusnesteeseen (lammin
30°C oljy turvallisempi terille kuin vesi) pystyasennossa leikkuuterd alaspdin. Terdi kastetaan
nesteeseen vain sen verran, kuin terdn halutaan karkenevan (kovenevan). Teréa liikutellaan samalla



HITAASTI sivuttain eli poikittain, jotta sen pinnalle muodostuneet hdyrykuplat saataisiin
irtoamaan kappaleesta. Jos liitkuttaminen on liian nopeaa, terd saattaa vddntyd mutkalle. Kun terdi
on liikuteltu sammutusnesteessi niin kauan, ettei mitdén virejd ole endi jiljelld, odotetaan vield n. 7
— 8 sekuntia. Seuraavaksi “dipataan” terd kokonaan nopeasti ja pyyhkiistdédn terdn suu puhtaaksi
0ljystd sormin. Sitten terd “dipataan” uudelleen ja pyyhkdistdén taas puhtaaksi sormilla. *Terdin
pitdd pystyd koskemaan paljain sormin, ilman etti se tuntuu polttavan kuumalta (alle 100°C ).

*Sammutuksessa karkaistavan alueen 1ampdtila on saatava laskemaan mahdollisimman nopeasti
alle 100°C (alle 20 sekunnissa), jotta terdéin muodostuisi kovuuden aiheuttavaa martensiittia. Jos
nopeus el ole riittdvi, terddn muodostuu austenniittia ja terd jid pehmeéksi.

Sammutuksen jilkeen terd palko hiotaan tahkolla kirkkaaksi. Jos sammutus on
onnistunut, terdn sammutusnesteeseen
kastetun ja sen yldpuolelle jddneen alueen
vilille tulee selvéd raja. Jos rajaa ei ndy,
suoritetaan kuumennus ja sammutus
uudelleen* (kappale kannattaa tilloin
kuumentaa ensin 500 - 600 °C ja antaa
jadhtyd huoneenldmpdon terdn viidntymisen
estdmiseksi). Jos on syytd epdilld
karkaisuvirheiti, voi hionnan vieli suorittaa
45° kulmassa terddn ndhden jolloin
karkaisuvirheet tulevat selvemmin nikyviin.

*Karkaisun (sammutuksen) onnistumiseen
on helpompikin tapa. Leikkuuterdd voi
kokeilla vanhalla jo valmiiksi pilalla olevalla
viilalla. Viilan ei pitiisi pystyd
sammutettuun kappaleeseen, koska
kappaleen kovuus on tisséd vaiheessa viilan luokkaa. Viilan
pitdisi alkaa puremaan terdén vasta em. parin cm. terdn suusta
poispiin.

Maalasin petkeleen ensin ruosteenestomaalilla ja se jdlkeen vasaralakalla (vasalakka on nimestiéin
huolimatta maali). Varren tein pyoredstd ) 28mm koivusta (valmis harjanvarsi rautakaupasta).

Valmistusmateriaalit:

3 x 55mm puukkoterds C 0,7% (Terdsrenki Oy)
5 x 30mm lattaterds

12mm runsashiilinen harjaterés

(?32mm huonekaluputki

e Puuta vartta varten




Harjaterdsvarren hitsaaminen rakennusteridksiseen kaareen onnistuu helpoimmin seuraavasti:
Rakennusterikseen porataan ensin sopiva reiki ja jiljellejdéinyt pala poistetaan sahaamalla.

Pikkupetkele ruoan hienontamiseen

o petkel eli petkele, tyokalu:
o survin, jota kdytetdédn aineksen hienontamiseen
morttelissa tai huhmaressa.

Kun iso petkele oli tullut tehtyd, pitihén sitd sitten tehda tietty se
pienikin. Kerrostaloasunnossa ei jiiti tarvitse ihmeemmin poistaa,
mutta ruokaa tehdéddn kaikkialla. Ruoan hienantamiseen tarkoitetun
terdn pitdd olla ennen kaikkea terdvi — siis kova. Valitsin siksi

leikkuuteriksi C 1 % puukkoterdksen. Terdn kovuudeksi HRC 62. Muut osat
tein takomalla nelidterdksestd. Osat liitin kaasuhitsauksella. Petkeleen koosta
riippumatta sen valmistus tapahtuu samalla tavalla. Pdddyin kaasuhitsaukseen,
koska hitsattavan kappaleen esilimmitys tuli tehtyd hitsauksen aikana. Koska
karkaisun sammutus tehtiin 6ljyyn, tuli terdn pintakisittely hoidettua samalla.
Sivelin lisiksi rungon pisstovaiheessa 6ljyvahalla (Ideaport). Oljyvahaseos
kuivuu kiinni petkeleen runkoon ja parantaa entisestidn sen suojausta.

Karkaisu

Karkaisulampdétila 830 °C Celsiusta, pitoaika muutama minuutti. Sammutus
suoritetaan ldmpiméén 6ljyyn. Padstoldmpdtila 200 °C, 1 x 30 minuuttia. Toinen
padstod 180 °C 1,5 tuntia.

Petkeleesti pizzaleikkuriin ja keittioveitseen

Aiemmassa tydohjeessa viheltava juustohdyla alkoi
sarja erilaisia keittiovélineitd perustuen @320mm
pyokkiriman kédyttoon kddensijana. Piitin tehdd samaan
sarjaan liittyen vield “’keittiopuukon”. Jotkin ruoka-
aineet ovat seki sitkeiti, ettd terdéd kuluttavia (esim.
SUSHI) Tein siis vield veitsen ns. hopeateridksesti (1,2
% hiiltd, 0,7 % kromia, 0,1 % vanadiumia). Se on seostettua erittdin kulutuksenkestivii terasta.
Materiaalina se on erityisen pyttymadistd takoa, hioa ja ylipddnsd muutenkin késitelld. Siksi tein
veitseen ruodin vihihiilisestd teridksestd. Helotukset tein valmiina ostetuista aithioista modaamalla.
Kahvan tein muuten samasta pyokkirimasta kuin muutkin sarjan vilineet, mutta liimasin halkaistun
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riman keskelle koivuriman. Eri puulaatujen kontrasti tulee
lisdéntymaédn vuosien kuluessa miké on tietenkin tarkoituskin.

Paisto 250°C (240 °C) 1 tunti (terdn kovuus tdssd vaiheessa
on n. HRC 60 ). Ensimmiisen pédiston jilkeen terd hiotaan
mittoihinsa. Tdmin jédlkeen terd paistetdin uudelleen. Tilld
kertaa 180 °C 1,5h, annetaan taas jadhtyd huoneen lampdon
kuten edelld. Ideaportissa on tarkempi ohje ko. terdksen

y kisittelyyn: Puukon valmistus Markku Vilppola. Sarjan
tultua valmiiksi, koin itseni jotenkin pakotetuksi
tekemddn vilineille lahja- ja sidilytyslaatikon
koivusta. Nditid en késitellyt mitenkdin, vaan ne
saavat patinoitua vapaasti tulevassa kidytossa.

veikko.povhonen @kapy.edu.hel.fi

Suutarilan yliaste, Helsinki




