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Olen tehnyt silloin télldin koruja
erilaisista materiaaleista reilut 40
vuotta. Poikasena materiaalina oli
usein tuohi ja koivuvitsas. Ndihin
aikoihin tuli aloitettua kokeilu
kirjasinmetallilla. 80- luvulla kuvioihin
tuli myos hopea ja pronssi sekd
sarvimateriaali. Missédin vaiheessa
korujen teko ei muuttunut
jarjestelmalliseksi.

Opettajaksi ryhdyttyéni havaitsin, ettei oppilaiden kérsivéllisyys
oikein tahtonut riittdd korujen valmistukseen. Mielestédni
ensimmiinen oppilaille sovelias tekniikka oli teknisen tyon opettaja
Jukka Kurteliuksen tekemésséd ohjeessa Sormus ruostumattomasta
terdksesta. Olin ylldttynyt oppilaiden innostukseen sormuksen
teossa. Sormuksia syntyy, vaikka ruostumattoman terdksen naputtelu
kylmini ei olekaan niitéd kaikkein keveimpid hommia. Vuonna 2009
Kouluelektroniikka Oy toi markkinoille edullisia materiaaleja ja
vilineitd korujen valmistukseen. Yritys on jédrjestinyt
korukoulutustilaisuuksia mm. Meriseminaarissa ja

syyskoulutuspdivilli. 4,
— materiaalina mm. alumiini, i 4
W’ : tompakki ja hopea. Niyttdvienkin korujen valmistus
: 2 onnistuu niilld hyvin myos oppilailta.

Olen teettinyt oppilailla kukkakeppi neliéterdksesta
(Ideaport) pienend vilityonid. Oppilas saa kukkakepin
valmiiksi 2-3 tunnissa. Olen myds koettanut saada oppilaat

kuitenkin itdmi4n mieleeni. Lopulta oli kerta kaikkiaan pakko kokellla korun taontaa
ruostumattomasta terdksestd. Varastosta AR
16ytyi 3mm rosterilevyi. 7-8mm levyinen
suikale osoittautui kokeiluissa hyviksi

leveydeksi. En lahtenyt keksiméén ruutia




vaatii jonkin verran kuumempaa lampétilaa, kuin nelidterds. 500g pajavasara tuntui parhaimmalta
tdhédn tyohon.

. Lehtikuvion takominen onnistuu hyvin
harjapdivasaralla, jonka harjapiin profiili on hieman
teroitettu nauhahiomakoneella. Myos lyontipditi
kannattaa hieman pyoristéd, jotta silld saataisiin parempi
venytysvaikutus. Korun vartta ei kannata katkaista ennen | el
kuin koru on valmiiksi kiillotettu ja kiinnitysreikd on
porattu. Parhaiten kiillotus onnistuu joustavalla
lisdvarrella varustetulla Dremelilld. Pinnan hionnan voi
aloittaa esim. hiomapaperirullalla. Viimeistely kannattaa
suorittaa huopalaikalla ja/tai kumisella hiomarullalla.
Titd ei kannata
tehda
penkkihiomakoneen huopa- tai varsinkaan rittilaikalla,
koska vidrdssd asennossa laikkaan osuessaan kiillotettava
kappale lihtee lentoon TODELLA LUJAA! Vastaavan
vahingon sattuessa Dremelin laikka hajoaa aiheuttamatta
kummempaa vaaratilannetta. Kaulakorun lenkki valmistettiin 1mm Sterling- hopeasta kiertdmalla.
Samasta materiaalista valmistetut korvalenkit hankittiin valmiina.

Sormus

Sormus valmistettiin aiemmin mainitun Jukka Kurteliuksen
ohjeen mukaan yhdelld poikkeuksella. Sormus kannattaa
pakotuksen vilissd kuumentaa keltahehkuiseksi ja antaa jadhtya
huoneenldmpdiseksi muutamia kertoja. Pehmeéksi hehkutus
paitsi helpottaa sormuksen muotoilua, myos saa aikaan toivotun
oksidikerroksen kappaleen pintaan. Jos oksidikerroksen haluaa
jattda korun syvinteisiin, on huopalaikka paras ratkaisu
kiillotuksessa. Kiillotus kannattaa suorittaa poikkisuuntaan
kuvioita kohtaan, jottei oksidi hioudu pois kokonaan.

Jos sormuksesta haluaa kokonaan peilikirkkaan, kannattaa kiillotus suorittaa rittilaikalla kuvioiden
suuntaisesti. Kiillotus onnistuu parhaiten kun pitda tyopoydalla kiillotusvahamoykkyé (noin 1kg:n
paketti) helposti saatavilla. Pyorivdi laikkaa kannattaa koskea vahaan tihedén. Liian vdhiiselld
kiillotusvahalla hommasta ei tahdo tulla mitdédn. Laikan kestoiki jid myods kovin lyhyeksi.
Suosittelen hankimaan samalla ainakin kahta kiillotusvahaa; yhden ruostumattomalle terdkselle ja
toisen muille metalleille ja muoveille. Em. kiillotusvahat maksavat yhteensd muutaman kympin
(Kouluelektroniikka Oy), mutta kestédvit kdytossd lukuisia vuosia.

Korua kokonaan kiillotettaessa koetin “myllyttdd” ne kiillotusrummussa. Kolmen tunnin kiillotus ei
mielestini muuttanut niitd sanottavasti.



Artikkelin korujen valmistus olisi
onnistunut paljon helpommin hopeasta.
Hopeaa ei mm. tarvitse takoa, vaan sen
muotoilu onnistuu hyvin kylménékin
pehmeiksi hehkutuksen jdlkeen. Patinointi
saadaan aikaan rikkimaksalla eli
kaliumpolysulfidilla. Rajoittavana tekijana
on tietenkin hopean hinta, joka niyttda vain
jatkavan nousuaan.

Tein kuitenkin kokeeksi 0,4mm hopealevysti kaksi
korua. Tyoskentely oli varsin helppoa ruostumattomiin
koruihin ndhden. Hopea taipui mainiosti ilman mitdin

lampokasittelyjikin. Valmistus olisi
onnistunut kotonakin yksinkertaisilla
apuvilineilld kuten saksilla ja vasaralla.

Valmiiden korujen kiillotus sujui hienosti
kiillotusrummussa. Kieltiméttd hopeakorujen kiilto on
omaa luokkaansa. Olisin voinut patinoida korut,
mutten raaskinut.




Oheisessa kuvassa vield koko setti: Neljd korvista ruostumattomasta teriksestd ja kaksi hopeasta.

Liséksi vield kaulakoru ja sormus ruostumattomasta terdksesti. Kaulakorun ripustusnaru on lujaa
korulankaa. Turvallisuuden kannalta liiankin lujaa. Siksi naru kannattaa varustaa ketjulukolla, joka
paitsi helpottaa korin pukemista, muodostaa my0s tarvittavan heikon lenkin. Narun purkaantumisen
ja solmujen aukeamisen saa estettyd helpoimmin pisaralla sekuntiliimaa.

Tarkkojen ja monimutkaisten korujen valmistus onnistuisi kouluissakin ns. hopeasavella. Se on
nimensd mukaisesti savea joka on muotoiltavissa kuten tavallinen savikin. Kuivuttuaan hopeasavi
on edelleen helpohkosti viimeisteltdvissd, kuten tavallinen savikin. Kuivatuksen jdlkeen suoritetaan
poltto. Sen jilkeen kidytossd on Sterlinghopeinen aihio, jota muokataan samoin kuten mitéd tahansa
hopeaesinetti.

Em. saven hinta on kuitenkin vield kovempi kuin tavallisen hopean. Edullisempi vaihtoehto on
pronssisavi. Se toimii samoin kuin hopeasavikin. Hinta vain on edullisempi. Lopputuloksen
sopiminen esim. tompakkiketjuun jdd kysymykseksi. Miten ndiden patinointi ja kiillotus tapahtuu
yhdessd? Menetelmailld olisi kuitenkin mahdollista valmistaa myds esim. “viikinkikoruja”. ”Kunhan
padsen kokeilemaan!”
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