Kuusenjalka teraksesta. veikko psyhsnen

Materiaali:

100mm ilmastointi putki

5 x 30mm lattateras

3 x 14mm lattateras

4 kpl 12 x 12mm koneruuvi
8 kpl 12mm mutteri

Oliko vaikeuksia saada kuusi mahtumaan jalkaansatai oliko jalka turhan kiikkera pienen kokonsa
vuoksi? ...Sitdon ollut liikkeell&

Valitsin kaytetyt materiaalit, koska niitd oli helposti saatavilla. Kun puukonesalin purunpoistoa
uusittiin ja kaytetysta ilmastointi putkesta sopivan nékdisia pétkié joista yhden ympérille rakentelin
kuusenjalan. Koska kayttdmani putki oli sinkittyd, poistin sinkin hiomallan. 50mm hitsattavien kohtien
molemmilta puolilta. Putken sisdpuolelta sinkki jai poistamatta tyon hankaluuden takia. Siksi
hitsauskaasujen poistosta piti huolehtia tavallistakin paremmin.

Hitsasin putken alapddhan nelja kolmiota 1.5mm:n teraspellistéa. Niiden tarkoitus on pitéa jalkaan
sijoitettu kuusen rungon alapéa paikoillaan. Putken sisdpinnalle jaényt sinkki haittasi jonkin verran
palasten hitsausta. Uskon hitsaussaumojen kuitenkin kestévan riittavasti. koska niihin ei kdytanndssa
kohdistu varsinaista rasitusta.
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12mm:n muttereita varten porattiin 13mm:n reid (4mm:n akureiét) pylvasporakoneella. Mutterit
heftattiin en kiinni molemmin puolilta pienilla hitsaussaumoilla ja hitsattiin sitten kiinni kehamai sesti
mutterin ympari. Mutterit vaantyvét aina hitsauksessa sen verran, etté ne on aina syyta aukaista
uudelleen kierretapilla (muista kyttéd |eikkuunestetté —hatétil assa vaikka térpétti 6ljy —yhdistelmaa).

Pohjan hitsaus tapahtuu pohjan ulkopuolelta. Hitsauksen jalkeen sauma tarkistetaan silmémaaréi sesti
seké vedel 1§, paikataan hitsaamalla, hiotaan, tarkistetaan... jne. kunnes pohjan sauma on varmasti
vedenpitéava Lopuksi hitsataan p&élle viela kerros hitsaussaumaa tulevan ruostumisen varalle.
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Kuusenjakoja varten kannattaa tehdéa kaks taivutusmallia hehkutetusta rautalangasta. Toinen niistéa
taivutetaan suoraksi, jotta saataisiin selville tarvittavan lattaterdksen méérd. Taivutusta varten tarvitaan
kuitenkin 200 —300mm ylimaaraista terastd, jotta kappale voitaisiin taivuttaa helpommin.

Kiristysruuvejaja niiden vaantimiakiinni hitsattaessa pitéa ruuvit ensin ruuvata 100 mm:n putken
sisgpuolelta. Vaantimien hitsaus tapahtuu 12 mm:n ruuvien ollessa paikoillaan rei’ isséan.

veikko.poyhonen@kapy.edu.hel .fi
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