Pullonavaaja.

Pullonkorkinavaaja
Mutteri: M20

Putken tai akselin |
e - nahka lenl) kki
halkalja 10 mm - avdainren gﬁfn

I

-n.imm:n urd  —sahaus kohti :
reidn kehdd \9/J

—sahaus kohti
reicin keskipis-
tetta

- multerin sahaukset - kahvan sorvaus

~ reicn poraus  ¢10o - -« poraus ¢

- putken katkaisu - pintakdsittelyt

- kovajuotos - osien liimaus yhteen
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Nelioteraksen taivutus akselin ympérille
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Putkeen viilataan kolo renkaalla pienella laattaviilala Renkaan |ukitus putken paghan.

Renkaan kiinnitys putkeen messingillajuottamalla.  Mutterin ja varren juotto toisiinsa hopealla.
Kastelu veteen kun kappale hehkuu endé heikosti.  Kastelu veteen kuumana kun kappale el enda
punoita.

Kovajuotto hopealla.

Kastelu veteen

kuumana kun kappale
k@le eng@ punainen.
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Avaajan muovitus

Varsi kuumennetaan n.300°C |. Muovitusjauhetta ripotellaan avagjan pinnalle, kunnes
ruskehtavaksi (ei siniseksi). sitd on sopivasti. Kastellaan huolellisesti vedessa.

d

aluttu paksuus on
aavutettu.

Erilaisa mallga

Ylimmainen muovitettu,

Muut odottavat pintakasittelya. i

O

veikko.poyhonen@kapy.edu.hel fi
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