Rautakangen uudistaminen

Oikein valmistettu rautakanki on aineeltaan kovin aivan
kérjesta ja pehmenee tasaisesti kérjesta |oitontuen. Kangen
tylsyessa sita pitéa tietenkin teroittaa. Jossain vaiheessa
joudutaan lopulta tilanteeseen, etté kangen kova, iskuja
vastaanottava karkiosa on teroitettu kokonaan pois. Myds
kérjen muoto alkaa yleensa téssa vaiheessa olla vadra.

Tarvittaisiin siis kérjen taonta oikeaan muotoon ja uudelleen
karkaisu. Periaatteessa taonta suoritetaan samallatavallakuin
puukkoa esim. viilasta valmistaessa. Ohje |6ytyy |deaportin
sivuilta metallitydohjeista.

Eli...

Kaikki tyokaluterdkset kayttaytyvét kasittelyssa hieman eri tavalla. Jos joku haluaa tehdéa kappaleen
valmiiks karkaistusta terdksesta kuten esim. viilasta (valmis rautakanki), ko. kappale olisi syyta
lampokéasitiella ennen taontaa. Se tehdédn kuumentamalla kappal een karkai stu osa (téssa tapauksessa
rautakangen p&a n. 30cm matkalta) 800°C asteeseen ja jaahdyttamalla se hitaasti huoneen lampotilaan.

Jaahtymista on hyva hidastaa hautaamalla kappal e esim. kuumaan pajatuhkaan tai vaikka ennalta
pullauuni ssa kuumennettuun hiekkaan. Vastaavan efektin saa my6s kaarimalla kanki vuorivillaan.

Taonta

Kappal een jaahtyml sen Jal keen se voidaan kuumentaa taontal @mpdtilaan. Takomista varten terés
i : - | kuumennetaan taontakohdasta n. 1100°C (keltainen)
lampotilaan. Taonnan alussa kappal etta vasaroidaan
SR mahdollisimman voimakkaasti, jotta teras
muokkautws tehokkaasti. Lampdtilan laskiessa lyontien voimaa vahennetaan.
Taontatulee lopettaa n. 750 - 800 °C (kirsikanpunainen — vaalea
kirsikanpunainen) asteen lampdtilassa (noin sama lampdtila, jota kéytetéén
teraksen karkaisussa ), jotta valtyttéisiin halkeamien muodostumiselta taonnassa.

Kangen jadhdyttya huoneenlampoon, sen karki
kannattaa hioa mittoihin jo ennen karkaisua.
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Kangen karkaisu

Kuumennus

Oljysammutuksessa karkaisulampotila on 810 - 840°C.
Vesisammutuksessa 780 - 810°C. Karkaisu tulee suorittaa nousevassa
lammo©ssa (terén pinnan oltava korkeammassa lammadssa kuin sisdosa). Tama
tarkoittaa sitg, etta jos vahingossa kuumentaa kappal een lilan kuumaksi, sen on
ensin annettava jadhtya liian kylmaksi ja sitten kuumennettava uudelleen oikean
lampdtilaan. Jos ndin e menetell4, kappal een sisdosa lagjenee sammutuksessa
enemman kuin ulko-osa. Tasta seuraa teran pinnan halkeaminen.

Sammutus

Karkai suvaiheesta sammutus tapahtuu periaatteessa samoin kuin
puukkoa tehtéessa. Karkai sulampdtilaan kuumennettu kangen paa
jéahdytetéén karkaisutljyssitai vedessa. Huomaa, etté rautakangen
sammutus kestéa sen massasta johtuen melkoisesti paljon kauemmin
kuin puukollal Riittavan ja8htymisen voi varmistaa mm. seuraavasti:
sylkéistaén 6ljysta nostettuun kappal eeseen. Mikdli terd el ”sihahda’ ja
sylki el haihdu j88hdytetylta pinnalta, on jédhdytys ollut riittéava.

V eteen sammutettaessa varmistetaan, ettei kangen pintaan muodostu
enaa hoyrykuplia ennen kuin kanki nostetaan vedesta. Karkaisun
onnistumista voi kokeillaesm. vanhallaviilalla. Jos kérki on
karkaistunut kunnolla, viilaliukuu aivan kuin yrittéis viilatalasia.

Paasto

Jos kanki on kuumennettu ahjossa, on kangen sasmmutetun kohdan ylapuolella lampétila edelleen satoja
asteita. Tata kannattaa kayttéa hyvaks. Hiotaan sasmmutettu kangen karki n.10cm matkalta nopeasti
kirkkaaks esim. nauhahiomakoneella. Kangen yléosaan jaanyt |amp0 alkaa vérjéata kankea edetessaan.
Kun kangen karki on saavuttanut ensimmaisen lampovérin eli vaal eankeltaisen (225 °C), jaghdytetéén
kanki nopeasti vedell&. Jos kanki on sammutuksessa padssyt jadhtymaan liikaa, pitéd paéstoon
vaadittava lampd tuoda kappal eeseen esim. nestekaasupolttimella. Talloin kankea lammitetéén vain
karkai sukohdan ylgpuoleltal

Tarkeaa asiaa paastosta

Oheisilla menetel milla rautakangen ominai suudet ovat seuraavat:
Rautakangen paa on erittéin kova. Kovuus vahenee asteittain
kérjesta edettéessa. Jos pdasto suoritettaisiin samallatavalla
tavalla kuin puukossa, olis seurauksena rautakangen liiallinen
kovuus heti kérjen takana ja siitd syysta katkeaminen kaytossa.

Artikkeli: veikko.poyhonen@kapy.edu.hel fi
Oikoluku ja kuvat: juhani.niinikoski @pp.fi
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